
Domaine
d’application

Propriétés

Pigments et
résistance à la
lumiè re

Pour thermoplastique de toutes sortes, spé cialement pour les polymethacrylates
(tels que Perspex, plastiques, resartglas … ) ainsi que les PVC mous et rigides,
l’acetobutyrate de cellulose, divers polycarbonates.

Les encres HG sont à sé chage rapide avec aspect de surface brillant. Le degré  de
brillance est dé pendant du support et dans certains cas du coloris.

La HG est ré sistante aux intempé ries, facile a mettre en œ uvre et d’une odeur
relativement douce pour ce type d’encre.
Malgré  les exigences auxquelles elle doit satisfaire. (stabilité  maximale a la lumiè re,
ré sistance aux plastifiants et aux solvants) et la sé lection pigmentaire qui  y est lié e,
Les coloris de la sorte HG offre une bonne brillance ainsi qu’une couvrance
moyenne. Etant donné  que toutes les encres a sé chage physique retiennent plus ou
moins les solvants, il convient de procé der à une vé rification de l’adhé rence et de la
stabilité  sur le support imprimé  1 à 2 jours aprè s le dé pô t de l’encre.
Lors de l’utilisation des encres HG, il faut tenir compte du fait qu’en raison des
solvants agressifs contenus dans l’encre, les matiè res plastiques ayant tendance a
former des fissures de contraintes doivent ê tre uniquement imprimé es à l’é tat non
dé formé .
Il convient é galement d’ê tre vigilant dans le cas piè ces moulé es par injection
(particuliè rement pour les polystyrol et les verres acryliques) en raison de l’attaque
des fissures de contraintes.

Choix des pigments et ré sistance à la lumiè re.
La sorte HG est pré vue pour une utilisation a l’exté rieur. Il est uniquement utilisé
des pigments exempts de mé taux lourds qui pré sentent une ré sistance à la lumiè re
de 7 a 8 dans l’é chelle de Woll (DIN 16 525).
Si les coloris sont mé langé s avec une forte proportion de blanc ou de laque, la
ré sistance à la lumiè re de l’impression se ré duit.
Si les teintes standards HG doivent ê tre utilisé es en lasur, il est possible d’utiliser de
la pâ te transparente HG/TP ou du liant HGB. Il faut toutefois souligner que dans le
cas d’un é claircissement important, une diminution de la ré sistance à la lumiè re
surviendra.
La proportion de mé lange entre l’encre le produit transparent ne doit pas dé passer
1/1.

Les couleurs HG NT ne contiennent pas de mé taux lourds pré judiciable à
l’environnement et ré pondent à la norme EN 71, sé curité  des jouets, paragraphe 3.
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Teintes standards

Teintes d’aprè s
 gamme Europe

Teintes
lasures

Teintes de bronze

Teintes
métallisées
brillantes

HG 10/NT jaune citron HG 35/NT bleu marine
HG 11/NT jaune moyen HG 36/NT violet
HG 12/NT jaune foncé HG 40/NT vert clair
HG 14/NT orange clair HG 41/NT vert sapin
HG 15/NT orange HG 42/NT vert brillant
HG 17/NT jaune ocre HG 43/NT vert reseda
HG 20/NT  rouge clair HG 44/NT vert gazon
HG 21/NT rouge signal HG 50/NT marron clair
HG 22/NT rouge carmin HG 51/NT marron foncé
HG 24/NT rose foncé HG 60/NT blanc
HG 30/NT bleu clair HG 60/HD-NT blanc super couvrant
HG 31/NT bleu moyen HG 65/NT noir
HG 32/NT bleu ultra HG 65/HD-NT noir super couvrant
HG 33/NT bleu foncé HG 67/NT encre ardoise
HG 34/NT turquoise

HG 180/NT jaune
HG 181/NT magenta
HG 182/NT cyan

HG 480/NT jaune HG 482/00-NT  bleu
HG 481/NT rouge HG 483/NT violet
HG 481/00-NT rouge HG 484/NT vert
HG 482/NT bleu HG 485/NT orange

HG 74 encre argent intermé diaire
HG 75/AB or riche
HG 76/AB or riche pale
HG 77/AB or pale
HG 78/AB cuivre
HG 79/AB argent
HG/TP pâ te transparente
HG/MP pâ te transparente mate
HG/B bronze liant

HG 75/MG or riche
HG 76/MG or riche pale
HG 77/MG or pale
HG 78/MG cuivre
HG 79/MG argent
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Teintes gamme
C-MIX 200

Ajustage pour
l’impression

Ajustage pour le
pistolétage

Séchage

Adjuvants

HG/B50 bleu HG/R20 é carlate
HG/E50 vernis HG/R50 rouge
HG/G50 vert HG/V50 violet
HG/M50 magenta HG/w50 blanc
HG/N50 noir HG/Y30 jaune citron
HG/O50 orange HG/Y50 jaune or

Les encres HG doivent ê tre mé langé es avant leur impression avec les diluants ou
retardeurs en rapport. La HG est livré e sous forme demi pâ teuse. Elle doit ê tre dilué e
en fonction de la finesse du tissu utilisé , avec un rapport de 15 à 20% de diluant. Si
l’on dé sire atteindre un temps de sé chage trè s court, il faut utiliser uniquement les
diluants recommandé s pour cette sé rie.
Diluant HGV, pour impression sur supports divers et retardeur HGD pour l’impression
de dé tails fins.
Utilisation é galement possible des retardeurs concentré s de la gamme UV1 a UV4.

Pour la dé coration sur verre acrylique, une pulvé risation au pistolet est souvent
né cessaire et possible en utilisant le diluant spé cial HGVSP.

L’encre HG sè che physiquement, c’est à dire par é vaporation des solvants. Le temps
de sé chage a une tempé rature de 20°C en conditions courantes est d’une duré e de 10
à 15 minutes.
En utilisation super jet avec l’emploi d’un tunnel air chaud à 50°C ce temps se ré duit à
30 à 60 secondes.
La duré e de sé chage ne dé pend naturellement pas exclusivement de la tempé rature
mais aussi du volume d’air brassé  par le tunnel.
L’é vaporation rapide des solvants permet de ré duire au minimum le retrait des
maté riaux imprimé s.
Lorsqu’une impression RECTO-VERSO est effectué e ou une surimpression, il faut ê tre
particuliè rement vigilant. Si les supports sont dé posé s dans un sé choir a claie, sans
qu’i y ait renouvellement de l’air, il se produit une accumulation de vapeurs de solvant
qui retardera considé rablement le sé chage de l’encre.

D’une façon gé né rale, l’utilisation d’additifs dans la sorte HG n’est pas né cessaire.
Seulement dans le cas d’impression tramé e en fonction de la finesse du tissu, les
coloris peuvent ê tre é claircis au moyen de la pâ te transparente HG/TP. Pour de plus
amples dé tails, veuillez vous reporter au paragraphe sé rigraphie en 4 couleurs.
Si dans certains cas, le ton de brillance doit ê tre é levé , il est recommandé  d’ajouter du
liant HGB. Dans ce cas, le pouvoir de couvrance est diminué  et cela n’est donc
conseillé  que sur les supports clairs.
Au cas ou, lors de l’impression, des difficulté s dues aux charges statiques
apparaîtraient, il conviendra de faire appel aux additifs adé quats (Wiecostat) pour
diminuer ces problè mes.
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Miscibilité

Teintes en
bronze

Impression en
quadrichromie

La sorte HG est miscible avec toutes les encres de notre programme pré vu pour les
supports plastiques. C’est à dire les type SG, PK, PK jet et J. Leurs proprié té s
spé cifiques peuvent aussi ê tre combiné es entre elles.
Aussi, la couvrance de la HG ou de la SG peuvent ê tre amé lioré e par apport d e PK,
PK jet ou J, alors que pour ces derniè res leur brillance peut ê tre augmenté e par
adjonction de l’encre HG ou SG.
Lors du mé lange de ces diffé rentes encres entre elles, il faut tenir compte du fait que
les proprié té s de l’encre dé signé e varient é galement en fonction du support.

Pour la ré alisation de teintes mé talliques, les couleurs bronze B75 a B 79 peuvent
ê tre utilisé es.
Les pâ tes de bronze doivent ê tre mé langé es avec le liant HG/B avant leur emploi.
Les proportions de mé lange en poids é tant :
1 part de pâ te de bronze pour 3 à 4 de liant HGB.
1 part de pâ te d ‘aluminium pour 4 à 5 de liant HGB.
Si ces encres doivent ê tre surimprimé es avec une autre encre standard, il faut savoir
que les teintes mé talliques pré sentent une surface grasse qui dans la plupart des cas
ne permet pas un bon accrochage de la surimpression.
Cette difficulté  peut ê tre contourné e en incorporant dans l’encre de surimpression
10% de liant HG/B.
Il est en outre pré fé rable de maintenir la proportion de pâ te de bronze a la valeur la
plus faible possible.
Pour é viter une oxydation dans le temps, un vernissage avec une laque incolore est
possible. Utiliser pour cela le HG E 50 ou le SG E 50.
Dans tous les cas de surimpression ou de vernissage il faut tester si l’accrochage
obtenu sera suffisant (test de l’ongle ou du scotch).
Une fabrication spé ciale portant la ré fé rence AB peut ê tre fournie avec une meilleure
ré sistance a l’oxydation et aux intempé ries.

Les encres lasur se laissent imprimer sans problè mes en impression tramé e. Il a é té
porté  une attention particuliè re a fournir des teintes quadri conforment aux normes de
sé lection. Une correspondance complè te n’est cependant pas possible en raison de
la stabilité  é levé e a la lumiè re des pigments employé s.
Un é claircissement de teinte à l’aide de la pâ te transparente HGTP est à effectuer en
fonction du tissu employé , de la pression de raclage, de l’affûtage de la racle …
La proportion de mé lange é tant à affiner au cas par cas aprè s essais.
Pour l’impression de gris ou  de noir en trame, on utilise le HG 65 é clairci avec la
base transparente HG/TP.
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survernissage

Fabrication des
pochoirs

Teinte a la chaleur
et formage

Nettoyage

Conditionnement

É tiquetage

Comme la plupart des encres brillantes, la sorte HG n’est gé né ralement pas à vernir.
Etant donné  que les encres brillante contiennent la plupart du temps un agent de
tension, il existe le danger lors du survernissage qu’il apparaisse des dé fauts avec
refus du vernis et formation de cratè res.
Si le vernissage est malgré  tout né cessaire, on peut utiliser le HG E 50, le PK JET E
50 ou le SG E 50. Pour une amé lioration de la ré sistance aux intempé ries utiliser le
vernis PK 70/36.

Fabrication des pochoirs :
Les encres HG contiennent des solvants organiques dans leurs liants et il est donc
né cessaire d’utiliser des films de dé coupe a base d’eau ou des é mulsions.

La sorte HG se laisse gé né ralement bien dé former sur un support pré vu pour cette
application.
Le film d’encre imprimé  n’a pas tendance a coller a l’empreinte et il est donc possible
d’imprimer des supports qui seront ensuite formé s avec une empreinte male/femelle.
La sorte HG ne  né cessite pas l ‘utilisation de liant ou d’é lastifiant. Cependant dans le
cas de blanc ou de couleurs avec une forte proportion de blanc, un apport
d’é lastifiant peut pré senter des avantages.
Toutes les teintes de la HG supportent une exposition prolongé e (15 à 30 minutes) a
180/200°C. Il n’y a pas de risque pour la couleur et il est donc possible d’utiliser la
HG dans le  cas de formages difficiles
Des tests sont toutefois naturellement né cessaires.

Il s’effectue sans difficulté s avec le nettoyeur universel URS.

La sorte HG est livrable en 1, 5 ou 30 litres.
A signaler que la HG mê me aprè s un long stockage n’a pas tendance a former de
peau dans la boite.

Avant l’utilisation, consulter impé rativement la fiche de sé curité .
Cette fiche de sé curité  selon la ré glementation 91/155/EUVG comporte les
dé signations de danger conforme à la norme VO ainsi que les instructions et mesure
de protection pour l’utilisation, le stockage et la destruction.
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